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Lavorazione: FORATURA

Macchina: TRAPANO

Scheda

3

Descrizione della macchina

I ttrraappaannii sono macchine che eseguono lavorazione caratterizzate dall’aassppoorrttaazziioonnee  ddii  ttrruucciioolloo:
lo scopo di questa operazione è quello di eseguire ffoorrii, variamente conformati, nel pezzo in lavo-
razione.
Nel trapano il mmoottoo  ddii  ttaagglliioo, rroottaattoorriioo ccoonnttiinnuuoo, è sempre ppoosssseedduuttoo  ddaallll’’uutteennssiillee e viene tra-
smesso dal mmaannddrriinnoo tramite un mmoottoorree  eelleettttrriiccoo e un ccaammbbiioo  ddii  vveelloocciittàà.
Il mmoottoo  ddii  aalliimmeennttaazziioonnee è rreettttiilliinneeoo ed è posseduto dall’utensile o dal pezzo a seconda della
macchina.
Il mmoottoo  ddii  aappppoossttaammeennttoo, per centrare l’asse del foro con quello dell’utensile, è ppoosssseedduuttoo  ddaall
ppeezzzzoo.
Esistono varie vveerrssiioonnii di questa macchina; le più comuni sono:
◊ ttrraappaannoo  aa  ccoolloonnnnaa, dove l’aa--

vvaannzzaammeennttoo  dell’utensile è
mmaannuuaallee  (figura 1);

◊ ttrraappaannoo  rraaddiiaallee, dove l’aa--
vvaannzzaammeennttoo  è aauuttoommaattiiccoo
ed è presente una gguuiiddaa  ppeerr
lloo  ssccoorrrriimmeennttoo  rraaddiiaallee del-
l’utensile.

Figura 1 - Trapano a colonna

Nota: si fa presente che i rriisscchhii  ssppeecciiffiiccii  nnoonn  vvaarriiaannoo  nneeii    dduuee  ccaassii, così come non dif-
feriscono i rreeqquuiissiittii  ssppeecciiffiiccii  ddii  ssiiccuurreezzzzaa, e pertanto tali indicazioni sono riportate uni-

tamente in questa scheda.
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Per tali rischi si intendono quelli che possono manifestarsi per il mancato intervento dei ripa-
ri e dei dispositivi di sicurezza oppure per errori di manovra o per uso non corretto dei DPI.

Pericoli connessi all’eventuale rroottttuurraa  ddeell--
ll’’uutteennssiillee lavoratore con pprrooiieezziioonnee  ddeeii
ffrraammmmeennttii.

Pericoli connessi all’uutteennssiillee che, durante la
rroottaazziioonnee, può causare ggrraavvii  ffeerriittee  aaggllii  aarrttii
ssuuppeerriioorrii. Inoltre può aaffffeerrrraarree e ttrraasscciinnaarree
iinndduummeennttii o ccaappeellllii.

Pericoli dovuti alla rroottaazziioonnee  ddeell  ppeezzzzoo  iinn
llaavvoorraazziioonnee.

Pericoli dovuti al vvaarriiaattoorree  ddeeii  ggiirrii.

Rischi specifici della macchina
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Si fa presente che per tale macchina possono essere indicati altri e/o diversi requisiti di sicurezza e,
pertanto, quanto riportato non è da intendersi né esaustivo né obbligatorio.

Requisiti specifici di sicurezza

Si riportano di seguito i requisiti specifici di sicurezza indicati per il trapano.

Il lavoratore deve porre la mmaassssiimmaa  aatttteennzziioonnee durante le nnoorrmmaallii  ooppeerraazziioonnii  ddii  llaavvoorroo, seguen-
do le iissttrruuzziioonnii impartite dal ddaattoorree  ddii
llaavvoorroo, dai ddiirriiggeennttii e dai pprreeppoossttii e
alle iinnffoorrmmaazziioonnii riportate nel mmaannuuaa--
llee  dd’’uussoo  ee  mmaannuutteennzziioonnee della macchi-
na.
Si riportano di seguito le principali ooppee--
rraazziioonnii da eseguire per la lavorazione
al ttrraappaannoo.

1. Bloccare il ppeezzzzoo sulla ttaavvoollaa  ddii
aappppooggggiioo  del trapano.

2. Montare l’uutteennssiillee  nneell  mmaannddrriinnoo,
bloccandolo con l’apposita cchhiiaa--
vvee.

3. AAcccceennddeerree  iill  mmoottoorree.
4. Portare gradualmente la ppuunnttaa  aa

ccoonnttaattttoo  ccoonn  iill  ppeezzzzoo da forare
(figura 2); sul tornio radiale l’ab-
bassamento della punta è auto-
matico.

5. Spengere il motore.

◊ È necessario installare un rriippaarroo che circoscriva tutta la zzoonnaa  ppeerriiccoolloossaa, intercetti i mmaattee--
rriiaallii  pprrooiieettttaattii, senza essere di intralcio alla lavorazione. Il riparo deve essere rreessiisstteennttee  aallll’’uurr--
ttoo e consentire una ccoommpplleettaa  vviissiibbiilliittàà.

◊ Per evitare che la ppuunnttaa si inceppi, spezzandosi o provocando la rotazione del pezzo, è neces-
sario che sia bbeenn  aaffffiillaattaa  ee  mmoonnttaattaa  ccoorrrreettttaammeennttee e sscceegglliieerree  ll’’uutteennssiillee  iinn  bbaassee  aall  mmaatteerriiaa--
llee  ddaa  llaavvoorraarree e rispetto ai parametri propri di questa lavorazione.

◊ Occorre utilizzare un aappppoossiittoo  ssiisstteemmaa  ddii  bbllooccccaaggggiioo, sia per ppeezzzzii  ddii  ggrraannddii  ddiimmeennssiioonnii che
per ppeezzzzii  ppiiccccoollii. Per il ffiissssaaggggiioo  ddeeii  ppeezzzzii  ggrraannddii si possono usare ppiiaattttaaffoorrmmee  aauuttoocceennttrraannttii,
ggrriiffffee, mmoorrssee ssppeecciiaallii o ssttaaffffee, mentre per ppeezzzzii  ddii  ppiiccccoollii il fissaggio può avvenire median-
te mmaasscchheerriinnee o mmoorrsseettttii di adeguata rigidezza.

◊ Gli oorrggaannii  ddii  ttrraassmmiissssiioonnee  ddeell  mmoottoo devono essere provvisti di un ccooppeerrcchhiioo  ddii  pprrootteezziioonnee,
munito di un dispositivo di bbllooccccoo  eelleettttrriiccoo  che non permetta il funzionamento della macchina
a sportello aperto.

Principali norme comportamentali dei lavoratori e procedure

Figura 2 - Lavorazione al trapano
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L’operatore deve indossare i seguenti ddiissppoossiittiivvii  ddii  pprrootteezziioonnee  iinnddiivviidduuaallee:
◊ gguuaannttii  ccoonnttrroo  ii  rriisscchhii  ddii  nnaattuurraa  mmeeccccaanniiccaa  con ggrraaddoo  mmiinniimmoo  ddii  pprrootteezziioonnee  22  per la rreessiisstteennzzaa

aall  ttaagglliioo  ee  aallllaa  llaacceerraazziioonnee durante la mmaanniippoollaazziioonnee  ddeeii  ppeezzzzii  ddaa  llaavvoorraarree o l’aassppoorrttaazziioonnee  ddii
ttrruucciioolloo, come da norma UNI – EN 388;

◊ oocccchhiiaallii  ddii  pprrootteezziioonnee  contro la pprrooiieezziioonnee  ddii  sscchheeggggee  ddaall  ppeezzzzoo  llaavvoorraattoo  durante le fasi di
lavorazione, come da norma UNI – EN 166;

◊ aabbiittii  aannttiimmppiigglliiaammeennttoo, evitando di indossare capi o accessori personali che possano avvol-
gersi nelle parti in movimento del trapano, come da norma UNI – EN 510;

◊ ccaallzzaattuurree  ddii  ssiiccuurreezzzzaa  di ccaatteeggoorriiaa  SS22, come indicato dalla norma UNI - EN 345.

Nota: si fa presente che i DPI da utilizzare sono sempre quelli che il datore di lavoro
ha individuato in base alle esigenze emerse dalla valutazione dei rischi.

Dispositivi di protezione individuale

Le note di seguito riportate non derivano da dati statistici, attualmente non disponibili, ma dalle
esperienze raccolte presso le aziende del settore e fra gli addetti ai lavori.

Gli iinnffoorrttuunnii che possono verificarsi utilizzando il trapano sono ggeenneerraallmmeennttee  lliieevvii  a patto che
la mmaacccchhiinnaa sia ddoottaattaa  ddii  ttuuttttii  ii  rreeqquuiissiittii  ddii  ssiiccuurreezzzzaa  nneecceessssaarrii. Possono consistere in ffeerriimmeennttii
ddeellll’’ooppeerraattoorree  aallllee  mmaannii  oo  aallllee  bbrraacccciiaa causati dalla pprreesseennzzaa  ddii  ttrruucciioollii  ggeenneerraattiissii  ccoonn  llaa  llaavvoo--
rraazziioonnee.

Principali casi di infortunio

RRaaccccoommaannddaazziioonnii
NNoonn  uuttiilliizzzzaarree  ll’’aarriiaa  ccoommpprreessssaa per la ppuulliizziiaa del trapano.
In caso di iinncceeppppaammeennttoo ddeellllaa  ppuunnttaa  ssuull  ppeezzzzoo, ffeerrmmaarree  llaa  mmaacccchhiinnaa  e ttoogglliieerree  llaa  ppuunnttaa  ddaall
ppeezzzzoo.

OOppeerraazziioonnii  ppaarrttiiccoollaarrii::  il ccaammbbiioo
ddeellllaa  vveelloocciittàà  ddii  rroottaazziioonnee  del
mandrino viene fatto mmaannuuaall--
mmeennttee variando il ggrruuppppoo  ddii  ttrraa--
ssmmiissssiioonnee  (pulegge e cinghia)
posto sotto il coperchio nella
parte alta del trapano (figura 3).
Il coperchio ribaltabile è dotato
di ddiissppoossiittiivvoo  ddii  bbllooccccoo.

Figura 3 – Cambio della velocità di
rotazione del mandrino




